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  Outillage & Kit 
Quantité & Description 

 (qté. 1) Pince à Circlips                   
    

 (qté. 1) Tournevis Phillips  
 
 

  Avertissement de sécurité 

 

Le non respect des consignes de sécurité ou 
le fonctionnement de l'appareil en dehors de ses  
limites, peut entrainer défaillance de ce dernier,  
ainsi que des blessures graves ou mortelles. 

- La canne doit être dépressurirée et retirée de la ligne process 
   avant de réaliser ces opérations de maintenance. 
- Ne jamais dépasser les limites de pression de l'équipement. 

 

Step 1 
 

Step 2 

                  
 

 

Step 3 
 
 
 
 

 

Step 4 
 
 
 

 
 

 

 La canne doit être
 purgée et démontée de

       la ligne process.
 

Ôter les deux circlips et 
la rondelle étoile. 

Utiliser une pince  
¨ circlips. 

Ďter la cartouche de
membrane obsol¯te. 

Utiliser un tournevis
 type Phillips. 
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Step 5 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Step 6 
 
 
 
 

 
 

 

Step 7 

 

Step 8 

 
 

 

Step 9 

 

Step 10 
 

 

Ďter l'®crou papillon du 
nouveau kit de membrane. 

Installer la nouvelle  
cartouche de membrane. 

Utiliser un tournevis
 type Phillips.

Réinstaller un circlips 
en seconde gorge . 

Seconde gorge 

Réinstaller la 
rondelle étoile. 

Réinstaller l'autre 
circlips dans la 

première gorge. La canne est prête à  
être réinstallée et réutilisée.  


	q (qty. 1) Genie® Part Number ACC-57805A331 or                       Internal retaining ring pliers: 3/8” Bore,     0.038” tips
	q (qty. 1) Phillips Screwdriver



