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) Lamiseenoeuvredesrecommandationsci-dessous estimpérative. Tout manquement pourraitentrainer un dysfonctionnement

du matériel, ainsi que des dommages matériels et corporels sérieux.

- Ne pas dépasser la pression maximale recommandée pour 1’équipement. Voir les spécifications techniques pour les limitations

- La sonde doit étre installée sur un filetage approprié NPT d’une vanne process a passage intégral

- Seuls les méplats situés en bas de la canne doivent étre utilisés pour le serrage de la canne sur la vanne process

- NE PAS UTILISER LES MEPLATS situés en haut de la canne pour l'installation de la canne sur la vanne process: Ce sont des méplats pour
I’ajustement du presse-étoupe.

- Canne non congue pour la tenue au feu.

- Avant tout utilisation, une soupape adéquate doit étre installée pour limiter l'utilisation a 110% de la PSMA.

- Une fuite peut survenir pendant son installation, son fonctionnement ou sa maintenance. L'utilisateur doit suivre les consignes de sécurité relatives a

. 'équipement de protection individuelle (EPI), ainsi que toute régle locale, nationale ou celles de 'Agence pour la Sécurité et la Santé au Travail.
(Option "En angle")

- Clef plate 1-3/80
- Clef plate 7/160
- Clef plate (2) 7/80
- Clef plate 1-3/160

- Vanne a passage intégral femelle NPT de taille adéquate
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GENIE 760

Direct Drive Pobe” Spécifications techniques
Pression nominale maximum NPT: 258,6 Barg
Monobloc a bride : classification ANSI spécifique

Plages de température -40°Ca 149°C

*La limite réelle dépend du matériau d'étanchéité choisi.
Se référer a la table de comparaison des températures.

Connexions Sortie: 1/4” FNPT
Auxiliaire: 1/8” FNPT (monté
d'usine)
Longueurs de canne L. 87, 127, 187, 247, 36", 48 (se référer aux dimensions au verso)

(Nous contacter pour d'autres longueurs)

Connexion process Vanne pleine ouverture filetée ou a bride 3/4”, 1” ou 1.5” NPT
* Les vannes a boisseau, vannes d'isolement et vannes a pointeau
conviennent toutes si leur diametre interne n'est pas inférieur a
3/4". Une connexion de 1" ou plus est nécessaire en cas de soudure

Matériaux en contact avec le fluide *Piéces usinées: Acier inoxydable 316/316L conforme ISO 15156-3 et
(pour des matériaux de construction exotiques bague filetée en Kevlar
ou des revétements Silcotek™, nous contacter) Autres pi¢ces métalliques: Acier inoxydable / conforme ISO 15156-3

Matériau d'étanchéité: Défini par l'utilisateur

*Autres matériaux disponibles sur demande.

Non installée Installée
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GENIE 760

Direct Drive Probe™

Couple de 27 nM [miN]

DURETE FAIBLE

Néopréne

Fluoroélastomére (Fkm)
Perfluoroélastomére (FFkm)

HNBR résistant DRG

HNBR 985 résistant DRG
FKM Compound VG109-90
Buna durci au peroxyde

Couple de 108 nM [max]

Une entreprise certifiée ISO 9001:2015

Mise en oeuvre et montage de la canne

Etape 1. Installation sur la vanne process

» Bien s’assurer que la vanne process est fermée.

» Appliquer une pate d’étanchéité, tel que le ruban Teflon® , aux filets males situés a la base de la sonde.

» Raccorder la sonde a la vanne process en utilisant la clef 1-3/8” SEULEMENT sur les méplats situés a la base de la sonde, pres du filetage
NPT (voir Figure 1)

Etape 2. Mise en pression de la canne

» Assurez-vous que la vanne de sortie (c6té échantillon) en haut de la sonde est fermée
» Ouvrir lentement la vanne process (voir Figure 2), la sonde est alors sous pression.

Etape 3. Réglage de la sonde a la profondeur souhaitée

» Calculer la profondeur de la sonde (D1) en déterminant & partir du haut de la vanne process la longueur souhaitée d’insertion de la sonde dans le
pipeline (voir Figure 4)

» Reporter cette longueur (D1) entre le haut de la sonde et le filetage situé en haut pour déterminer le point d’arrét (voir Figure 3)

» Amener les 2 écrous de blocage au point identifié pour la longueur d’insertion. A 1’aide de 2 clefs plates 7/8”, tourner 1’écrou du haut dans le
sens horaire et I’écrou du bas dans le sens anti-horaire jusqu’au blocage des écrous 1’un contre I’autre.

» Descendre la sonde a la profondeur souhaitée en utilisant une clef plate 7/16” seulement sur les méplats présents sur les filetages de la sonde
(Voir Figure 5).

Etape 4. Test d'étanchéité des connexions

» A T’aide d’un détecteur de fuites, tester les connections aux points suivants : Coté « sortie échantillon » en haut de sonde vanne encore fermée,
Coté process presse-étoupe de sonde et tout autre connection faite durant I’installation..

» Si une fuite est détectée sur le presse-étoupe de sonde, utiliser une clef plate 1 3/16” pour resserrer 1égérement le presse-étoupe . NE PAS TROP
SERRER — UN SUR-SERRAGE PEUT ENDOMMAGER LE PRESSE ETOUPE

» La valeur de couple nécessaire pour que le presse-€toupe soit étanche varie avec les conditions process et le matériau d'étanchéité. Des joints
plus durs, comme nos joints HNBR résistants a la DRG et HNBR 985 résistants a la DRG nécessitent une valeur de couple plus importante que les
joints standards. Ces joints, a pression élevée, peuvent nécessiter 101 N.m pour avoir un joint étanche.

» 11 faut savoir qu'il peut étre nécessaire de resserrer le presse-étoupe périodiquement lorsque les conditions process changent ou parce que le joint
s'use lors de l'insertion et du retrait.

Figure 1 Figure 2 Figure 3 Figure 4 Figure 5
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« Numéro du modele et des pieces détachées

GENIE 760

Le numéro du modéle est déterminé par vos besoins spécifiques. Choisissez parmi les options ci-dessous

Option de sortie Vide = en angle, avec vanne

NV = en angle, sans vanne
V = Droite, avec vanne

VNV = Droite, sans vanne (option 133PA)

Comment construire le numéro de modeéle:

Matériau d'étanchéité
Connexion process
Longueur d'insertion de la canne
Option de sortie
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