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Membrane Probes

702-CMA
(Maintenance Membrane) Instructions  

Outillages & Materiels  
[] Tournevis Philips tête plate #2  
[]  Petit tournevis à tête plate
   
[] Pince à circlips                    
   
   

Information 

Avertissement de sécurité 

Identification modèle

(702)                                                                      (702-CMA)

SCC-702-CMA-InsMaintenance_110320

• N/A

       N/A

U.S. Patents
8,616,228;
7,886,624.
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Membrane Probes

702-CMA
(Instructions de maintenance de Membrane)

Ensemble d'instructions & Explications

1-   Remplacement
1.1  Tourner la poignée dans le sens anti-horaire afin d'exposer le déflecteur. 
1.2  Pour les numéro de série de SN001 à SN23536 et après SN110455 : (Figure 1)
        • Utiliser la pointe d'unetrès fin tournevis à tête plate pour faire sortie le premier circlips de maintien de sa gorge. #1
        • Ôter la rondelle de son logement. #2
        • Laisser le second circlips dans son logement. Son retrait n'est pas nécessaire. #3
1.3  Pour les numéros de série de SN23537 à SN110454 pour les cannes mises en service avant 10/2019: (Figure 2)
        • Utiliser une pince à circlips pour ôter le premier circlips de maintien de sa gorge. #1
        • Ôter la rondelle de son logement. #2
        • Laisser le second circlips dans son logement. Son retrait n'est pas nécessaire. #3
1.4  Utiliser un tournevis type Phillips pour dévisser l'ensemble membrane par le bas du déflecteur. (Figure 3)
1.5  Ôter l'ancien kit de membrane. (Figure 4)
1.6  Retirer le nouveau kit de membrane de sa protection. 
1.7  Retirer l'écrou papillon blanc du nouveau kit. (Figure 5 & 6)
1.8  S'assurer de la présence du joint téflon et élastomère. (Figure 7)
1.9  Utiliser un tournevis pour visser le nouveau kit dans son logement. (Figure 8)
1.10  Remettre en place la rondelle dans son logement jusqu'à butée contre le circlips de retenue . (Figure 9) #1
1.11  Installer le circlips de retenue dans la première gorge pour maintenir la rondelle en place. (Figure 9) #2

(à suivre)
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